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227.03.2024

Warum sind KI-Systeme für Produktionssysteme von Bedeutung?

Je flexibler und anpassungsfähiger ein 
Organismus, desto weniger verfügt er 

über ein fest vorgegebenes 
Verhaltensinventar und desto mehr 
muss (lebenslang) gelernt werden!



327.03.2024

„Herkömmliche“ Programmierung von Entscheidungsstrukturen → Imperativ

fest vorgegebenes Verhaltensinventar 



427.03.2024

KI-basierte Programmierung von Entscheidungsstrukturen → Deklarativ

wenig vorgegebenes Verhaltensinventar 



527.03.2024

KI-basierte Programmierung von Entscheidungsstrukturen → Deklarativ

Garbage in → Garbage out



627.03.2024

Daten strukturieren

Semantik von Daten erklären



727.03.2024

Einsatz von KI-Systemen in der Produktion

Geschlossener Regelkreis beim Einzelprozess

Instandhaltung

Qualifizierung

Materialtransport → Routenoptimierung

Optimierung der Linienauslastung

Systemlieferant

→ Stabilisierung nicht stabiler Prozesse

→ Prognose der Ausbeute

→ Prognose von Ausfällen

→ Ursachenanalyse



827.03.2024

Geschlossener Regelkreis beim Einzelprozess → Stabilisierung nicht stabiler Prozesse

Instandhaltung → Prognose von Ausfällen

Qualifizierung → Ursachenanalyse

Optimierung der Linienauslastung → Prognose der Ausbeute

Einsatz von KI-Systemen in der Produktion

Dorian Shainin

Lasst nicht die Ingenieure raten

Lasst die Teile sprechen



927.03.2024

Lasst die Teile sprechen!

Eindeutige Werkstück Identifikation

Maschinendaten und Messdaten zuordnen

Zeitsynchronisation



1027.03.2024

Lasst die Teile sprechen!
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Idright

Flow1 Flow2 Flow3
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Vbelt

Time Idleft Idright Flow1 Flow2 Flow3 Flow4 Flow5 Flow6 Vbelt

1 4711
2 3.2 2.9 2.9
3 3.1 3.0 3.2 2.9 17.1

47124
5 3.2 3.1 3.2
6 4713

3.1 2.9 3.27

3.1 3.0 2.8 3.1 3.1 3.0 17.0

3.2 3.1 3.1 3.2 3.0 17.0

3.1 3.0 2.8 3.1 3.1 2.9 17.2

Aufzeichnung aller Daten bei Wertänderung

Keine Rücksicht auf die aktuelle Position von Teilen

Auswertung nur über Zeitstempel und Bandgeschwindigkeit (vbelt)



1127.03.2024

Lasst die Teile sprechen!

Time Idleft Idright Flow1 Flow2 Flow3 Flow4 Flow5 Flow6 Vbelt
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Flow4 Flow5 Flow6
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Time Id Zone Flow
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Einheitlicher Flow Parameter
Virtuelle Anlagenstruktur (Zone)

Virtuelle Teileidentifikation innerhalb der Anlage 
(z.B. basierend auf vbelt)



1227.03.2024

Lasst die Teile sprechen!
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1327.03.2024

Lasst die Teile sprechen!

Time Id Zone Flow
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1427.03.2024

Lasst die Teile sprechen!
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1527.03.2024

Lasst die Teile sprechen!

Time Id Zone Flow

1

1

A-Left 3.1

B-Left 3.0

1 C-Left 2.8

1
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A-Right 3.1

B-Right 3.1

1 C-Right 3.0

Time Id Zone Flow
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A-Left 3.2
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2 C-Left 2.9
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Time Idleft Idright Flow1 Flow2 Flow3 Flow4 Flow5 Flow6 Vbelt

1 4711
2 3.2 2.9 2.9
3 3.1 3.0 3.2 2.9 17.1

47124
5 3.2 3.1 3.2
6 4713

3.1 2.9 3.27

3.1 3.0 2.8 3.1 3.1 3.0 17.0

3.2 3.1 3.1 3.2 3.0 17.0

3.1 3.0 2.8 3.1 3.1 2.9 17.2
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1627.03.2024

Lasst die Teile sprechen!

Einzelprozess: Schichtdicke nach PVD

Produktdaten je Raster

Einzelprozess: PVD

Maschinendaten je Modul

Time Id Zone Flow
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1727.03.2024

Entwicklungsstufen



1827.03.2024

Roadmap

Digitalisierungsstrategie

Software u. Hardware Architektur 
der Prozessdatenerfassung 

Standardisierung von Abläufen
Fertigungs- oder Montagezellen, Beschaffung

Schwerpunktfeld A

Projekt A1

Daten Information KI

Projekt A2

Daten Information KI

Schwerpunktfeld B



1927.03.2024

Roadmap

Digitalisierungsstrategie

Software u. Hardware Architektur 
der Prozessdatenerfassung 

Standardisierung von Abläufen
Fertigungs- oder Montagezellen, Beschaffung

Schwerpunktfeld A

Projekt A1

Daten Information KI

Projekt A2

Daten Information KI

Schwerpunktfeld B


