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Warum sind KI-Systeme fiir Produktionssysteme von Bedeutung?

Je flexibler und anpassungsfahiger ein
Organismus, desto weniger verfugt er
Uber ein fest vorgegebenes
Verhaltensinventar und desto mehr
muss (lebenslang) gelernt werden!
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,Herkdmmliche” Programmierung von Entscheidungsstrukturen = Imperativ

if (theObjectProperty.nameOntology !'= theOntology.Name)

{

string str = new string("");

if (!dicOntoleogies.TryGetValue(theObjectProperty.nameOntology, str))

{

dicOntologies.Add(theObjectProperty.nameOntology, theObjectProperty.nameOntology);

}

}
.

o fagt yorgegebenes Verhaltensinventar
{

theObjectPropertyl

theObjectPropertyDomainRange.idSource = thefAssociation.ClientID;

theObjectPropertyDomainRange.idTarget = theAssociation.SupplierlD;

m_repositoryObjectPropertiesDomainRange.Add(theAssociation.AssociationClass.AssociationClassConnectorID
}

oF

m_repositoryClasses. TryGetValue(theObjectPropertyDomainRange. idSource, theDomainClass);
if (theDomainClass.nameOntology != )
{

strGenerated += "ObjectPropertyDomain (";
if (theOntology.Name != theObjectProperty.nameOntology)
{

strGenerated += theObjectProperty.nameOntology;
¥
strGenerated += ":";
strGenerated += theObjectProperty.nameObjectProperty;
strGenerated += " ";
if (theOntology.Name != theDomainClass.nameOntology)
{

strGenerated += theDomainClass.nameOntology;

if (!dicOntologies.ContainsHey(theDomainClass.nameOntology)) dicOntolegies.Add(theDomainClass.nameC ®@0® ® ©® KARNTEN

} o0 00 University of
& ® @ ,pplied Sciences
strGenerated += ":";
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Kl-basierte Programmierung von Entscheidungsstrukturen = Deklarativ

wenig vorgegebene

4

s Verhaltensinventar
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Kl-basierte Programmierung von Entscheidungsstrukturen = Deklarativ
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Daten strukturieren

Semantik von Daten erklaren
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Einsatz von KI-Systemen in der Produktion

A~ N, Geschlossener Regelkreis beim Einzelprozess - Stabilisierung nicht stabiler Prozesse
k) Optimierung der Linienauslastung - Prognose der Ausbeute

Instandhaltung = Prognose von Ausfallen
1‘\ Qualifizierung = Ursachenanalyse

F—— Materialtransport = Routenoptimierung Systemlieferant
©-0-©
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Einsatz von KI-Systemen in der Produktion

N, Geschlossener Regelkreis beim Einzelprozess = Stabilisierung nicht stabiler Prozesse B
k) Optimierung der Linienauslastung = Prognose der Ausbeute '
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Lasst nicht die Ingenieure raten g

Lasst die Teile sprechen ez
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Lasst die Teile sprechen!

Eindeutige Werkstuck Identifikation

Maschinendaten und Messdaten zuordnen

Zeitsynchronisation

® ® @ Applicd Sciences % Ligg.jv
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Lasst die Teile sprechen!

1d e Flow, Flow, Flow,
mj
c Q Q N
o J J
=
o
&= ’:>Vbelt
E ’l
Q
= ﬁ ﬁ 7
\_/]
gt Flow, Flow, Flowg
Flowg Vet
. . . ) o ) 3.0 17.0
Keine Riucksicht auf die aktuelle Position von Teilen
2.9 17.1
Auswertung nur Uber Zeitstempel und Bandgeschwindigkeit (v) 3.0 17.0
6 4713 3.1 3.0 2.8 3.1 3.1 2.9 17.2
7 3.1 2.9 3.2
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Lasst die Teile sprechen!

1d e Id Flow, Id Flow, Id Flow,
~J 1 I I
E Al oft Ji YJ_L ft+ Yr‘ Loft I \
)
S —
b= Y N Vielt
+ It
c
: N |
Q \ — A — = J
| - -]
4 \4 \4
1 ignt Id Flow, Id Flow, Id Flow,
Timéme  Id,Jd Id,sone Flowflow Flow, Flow, Flow, Flow, Flow, Vet

Einheitlicher Flow Parameter
Virtuelle Anlagenstruktur (Zone)

Virtuelle Teileidentifikation innerhalb der Anlage
(z.B. basierend auf v ;)
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Lasst die Teile sprechen!

Id Flow Id Flow Id Flow
R (= =) =
c A-Left B-Left F C-Left U:‘ A
4711 .8
)
O
s
=
- A-Right B-Right C-Right
]
o
= | I L
NG é—l/
\/ \V4 \V4
Id Flow Id Flow Id Flow
Time Id Zone Flow Time Id Zone Flow
1 A-Teft 3.1 2 4711 A-Teft 3.2
1 B-Left 3.0 2 B-Left 2.9
1 C-Left 2.8 2 C-Left 2.9
1 A-Right 3.1 3 4711 A-Teft 3.1
1 B-Right 3.1 3 B-Left 3.0
1 C-Right 3.0 3 A-Right 3.2 e e IEN
o o o A;:l?;:il gc?ences
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Lasst die Teile sprechen!

Id Flow Id Flow Id Flow
c A-Left B-Left C-Left
4713 9 UD
e
Q)
4712 % A-Right B-Right C-Right
N
c | I L
NG é_l/
\V4 \V4 \V4
Id Flow Id Flow Id Flow
Time Id Zone Flow Time Id Zone Flow
3 C-Right 2.9 5 4711 A-Teft 3.3
4 4711 A-Teft 3.2 5 BR-Left 3.2
4 B-Left 3.1 ( 5 4712 A-Right 3.1 )
4 A-Right 3.1 5 B-Right 3.3
4 B-Right 3.2 o 4711 A-Teft 3.1
4 C-Right 3.0 6 B-Left 3.0 ©0® ® ® KARNTEN
o0 00 Univcrsi!yof
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Lasst die Teile sprechen!

Id Flow Id Flow Id Flow
c A-Left B-Left C-Left
4713.9 UD
)
M
=
Y (
- |: A-Right B-Right C-Right
[}
©
S ' = =
I v |
Id Flow Id Flow Id Flow
Time Id Zone Flow Time Id Zone Flow
o C-Left 2.8 7 4713 A-Teft 3.1
( 6 4712 A-Right 3.2 ) 7 B-Left 3.1
6 B-Right 3.1 7 C-Left 2.9
6 C-Right 2.9 7 B-Right 3.2
7 B-Right 3.2
7 4711 B-Left 3.1 ©®00® ® ©® KARNTEN
o0 00 Univcrsi!yof
o ® @ ,pplied Sciences
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Lasst die Teile sprechen!

27.03.2024

KARNTEN

Time Ideft 1 ignt Flow, Flow, Flow, Flow, Flow, Flow, Vet
1 4711 3.1 3.0 2.8 3.1 3.1 3.0 17.0
2 3.2 2.9 2.9
3 3.1 3.0 3.2 2.9 17.1
4 4712 3.2 3.1 3.1 3.2 3.0 17.0
5 3.2 3.1 3.2
6 4713 3.1 3.0 2.8 3.1 3.1 2.9 17.2
7 3.1 2.9 3.2
Time Id Zone Flow ‘ Time Id Zone Flow
1 A-Left 3.1 3 C-Right 2.9
1 B-Teft 3.0 4 4711  A-Left 3.2
1 C-Left 2.8 4 B-Left 3.1
1 A-Right 3.1 4 A-Right 3.1
1 B-Right 3.1 4 B-Right 3.2
1 C—Right 3.0 4 C—Right 3.0
2 4711 A-Left 3.2 S5 4711 A-Left 3.3
2 C-Left 5 9 ( 5 4712 A-Right 3.1 )
3 4711  A-Left 3.1 5 B-Right 3.3
3 A_Rj_ght 3 . 2 6 B_Left 3 : O ::. :.: University of
e o o S
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Lasst die Teile sprechen!

Einzelprozess: PVD Einzelprozess: Schichtdicke nach PVD

Maschinendaten je Modul Produktdaten je Raster
Time Id Zone Flow

1 A-Left 3.1

1 B-Left 3.0

1 C-Left 2.8

1 A-Right 3.1

1 B-Right 3.1

1 C-Right 3.0

2 4711 A-Left 3.2

2 B-Left 2.9

2 C-Left 2.9

3 4711 A-Left 3.1

3 B-Left 3.0

3 A-Right 3.2
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Roadmap

Digitalisierungsstrategie

Software u. Hardware Architektur
der Prozessdatenerfassung

Standardisierung von Ablaufen
Fertigungs- oder Montagezellen, Beschaffung

Schwerpunktfeld A

Projekt Al
Daten Information Kl
Projekt A2
Daten Information Kl

______________________________ Schwerpunktfeld B
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Roadmap

Digitalisierungsstrategie

Software u. Hardware Architektur
der Prozessdatenerfassung

Standardisierung von Ablaufen
N Fertigungs- oder Montagezellen, Beschaffung - I
Schwerpunktfeld A
Projekt Al
e \‘\\__ l Daten Information KI
Projekt A2
iy Daten Information Kl

______________________________ Schwerpunktfeld B

>

®0® ® O KARNTEN
o0 00 University of

o ® @ ,pplied Sciences

27.03.2024



