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Beispiel Parametrisierung]
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Formelny

Querschnittiache=-YVolumen-je-Stunde/-Lange-je-Stundey]
Durchmesser=Wurzel(4*Querschnitiflache/Pi



Ergebnis
Flussmenge Querschnitt Durchmesser
[m®/h] [m?]
Rohr 1 3 0,050 0,252
Rohr 2 1 0,017 0,146
Rohr 3 2 0,033 0,206

Anderung:

Bedarf Rohr 2: Erhdhung

um 0,5m? auf 1,5m3

Flussmenge Quer- Durchmes-
[m3/h] schnitt [m?2] ser [m]
Rohr 1 3,5 0,058 0,273
Rohr 2 15 0,025 0,178
Rohr 3 2 0,033 0,206

Durch eine Anderung werden andere Anderungen im Modell auch notwendig

=> Definition von Parametern um die Zusammenhange im Modell zu modellieren
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Beispiel Thalgau
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Modell Mobel Thalgau —Parameter

[] Automatischer Neuaufbau

|:| Link zu externer Datei:

27.09.2023

Winkelgleichungseinheite | Grad

[4] Automatische Lasungsreinenfolge
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Name Wert / Gleichung Evaluiert zu Kommentare @ oK
[/ Globale Variablen ADBrechen
X e =) ite” * “VerhaeltinsAusgangsQuader” 120.00 Héhe des Quaders am Beginn
ite” = 40mm 40.00mm Breite der Quadratischen Grundfldche des Quaders am Beginn
“Abschnitt” =" ite” /3 13.33mm Anteil des auf einer Seite der Grundfldche weggeschnittenen Teils
“VerhaeltnisKappung” 2/3 0.67 Verhiltnis: HoeheKappung/Gesamthoehe Exportieren...
“KappungHoehe” : e * Verf ung’ 20,00 Héhe der Kappung von der Grundflache aus
“VerhaeltinsAusgangsQuader” 3 3.00 Verhdltnis: Hoehe/Breite am Beginn Hilfe
(<]
[=) Features
=l Gleichungen
‘D1@Skizzel” =" ite” 40mm
“D2@Skizze1” = ite 40mm
“D1@Aufsatz-Linear austragen2” i 120mm
“D1@ReferenzskizzeSeite1” “Abschnitt” 13.33mm
“D2@ReferenzskizzeSeite1” = "KappungHoehe” 80mm <



Modell Thalgau
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Beispiel Modelle —
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Breite 40 40 40
Hohe/Breite 3 5 1,5 3
HoheKappung 1/3 1/3 1/3 1/2



Beispiel Abwicklung
Thalgau
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Roboter:

Skizziere den Arbeitsraum wenn sich Gelenk A um 180° und Gelenk B um 360° schwenken lasst (ak-
tueller Winkel, 90°, 90°).

Bsp.: Lange Arm 1: 58cm; Lange Arm 2 36 cm; x = (52 cm; 52cm)

Mit welcher Einstellung der Gelenke erreicht man den Punkt x?

Zeichnerisch und Rechnerisch
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Robotik :
Anwendungen: Masterarbeit Laurenz Giger

Diagrammbereich

Sonstige®

n =46
Sageindustrie - 2
Ferster & Tren : _
Palettenindustrie - 2
b _
Vel _ !
0 2 4 [} B 10 12 14
B Manipuationsroboter M Bearbeitungsroboter M Reperaturroboter Schraub-bzw. Nagelroboter B Muitifunktionalroboter M Lackierraboter Sonstige*

Abbildung 22: Tétigkeit nach Branchen (Eigene Darstellung)
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Robotik :
Anwendungen: Masterarbeit Laurenz Giger

mechanische Auslegung vs. Geschwindigkeit
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mechanische Auslegung

® Manipulationsroboter Bearbeitungsroboter
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Robotik :

Wirtschaftlichkeitin einem Anwendungsfall
Bachelorarbeit Lukas Percht

“Machbarkeitsstudie in |
mit Roboten

1) Grund Parameter

: Dateneingabe fir die Berechnur

Parameter Parameterbezeichnung
Material Baubuche
Materialdimensionen Lénge

Breite

Starke/Héhe

Fehleranzahl

Fehler pro Laufmeter

@ FehlergroRe

Volumen pro Fehlerstelle

Bearbeitungszeit
Flickzeit/Fehlerstelle R
Flickzeit/Fehlerstelle M
Wegzeit zwischen Fehler R
Wegzeit zwischen Fehler M

Flickzeit pro Fehlerstelle
Flickzeit pro Fehlerstelle
Wegzeit zwischen Fehler
Wegzeit zwischen Fehler

Materialeffizienz
Materialeffizienz R
Materialeffizienz M

Flickmaterial zu FehlergroRe
Flickmaterial zu FehlergroRe

Investitionskosten
Investitionskosten R
Investitionsvolumen (It. AG)
Abschreibungszeitraum
Ammortisationszeit

Kosten bis zur Inbetriebnahme
Abschreibung in Jahren
‘Wunschwert der Ammaortisation
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Robotik - Test der Fertigungsgenauigkeit — 5
Bachelorarbeit Sophie Schmoll \V/

Tabelle 1: Grenzwerte fiir Ebenheitsabweichungen gemal3 ONOMR DIN 18202 (holzbau austria 0.V. 2021) - [ !
T = L
Spalte 1 ENENEEE : \
Stichmale als Grenzwerte in mm bei & & & o \ <
Zeite By Messpunktabstanden in m bis i \¢
0,1 12 as | 100 | 1580 . 4 \ ° ° N N
- N\
. | Nichthiachenfertige Oberseiten von Decken, Unterbeton und io & a2 | S % ) ° \ W A
Unterbbden - - N o T~ \ R ~
Nichtflachenfertige Oberseiten von Decken oder Bodenplatten zur + ) L\ \ N
24 |Aufnabme von Bodenaufbauten, z 8. Estriche im Verbund oder 5 8 12 15 2 10 & 4\ \
auf Trennlage, schwimmende Estriche, Industrioboden, Fliesen \ O\ \ \
und Plattenbelsge im Martelbett 4 NN \
Flachenfertige Oberseiten von Decken oder Bodenplatten fir D 5 ° : \ O\
26 |untergeordnete Zwecke, z. B. in Lagerraumen, Keller, 5 8 12 | 15 | 20 = -— " \ K
monolithische Betonbaden + - il Tiefe 30
Flachenfertige Bdden, z. B. Estriche als Nutzestriche, Estriche zur | 1 iefe mm g
3 Aufnahme von i 2 4 10 12 15
und geklebte Belage \
Wie Zeile 3, jedoch mit erhohten Anforderungen, z. B i le) =] | 4
4 | selbstverautende Massen ¥ 4 g 12 15 W N N N
{
5 Wande und Unterseiten von 5 10 15 25 30 \ 1 ! e ™
N\ N
6 Flachenfertige Wande und Unterseiten von Decken, z.B. 3 5 10 20 25 1 14 i Sl .
geputzte Wande, Wandbekleidungen, untergehangte Decken L 1 ! 3 + o IV
/ " X
7 \Wie Zeile 6, jedoch mit erhdhten Anforderungen 2 3 8 15 20 3 ! t NN N
o - ¢ . S
*  Zwischerwerte sind den Bidem 5 und 6 zu entnehmen und auf ganzs mm zu runden. & Tiefe 30mm” ™\
®  Die Grenzwerte fur Ebenheitsabweichungen der Spalte 6 gelten such fir Messpunktabstande Gber 15 m. LA~
Tiefe 30mm
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Die Vererbung von Eigenschaften

=starten

an.lf'nahrten :
anfahren
. ey

wiederholt

Wasser ) { Landfzhrzeuge Luftfahrzeuge
fabrzeuge abheben |
Echwimmen : fahren 'Fle an I

an

NN
&) [ (e 3[_]@53“%"4

https://www.kroening-
online.de/Method/Objektorientierung/m_oo.php
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Abstrakte Darstellung von Zusammenhangen- o
Masterarbeit Michael Kluge \W/J

Konstruktionsbaum
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1
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Primitive Resultat
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Abbildung 13. BRep-Datenstruktur zur Beschreibung einer Pyramide mit vef-Graph zur Beschreibung der Bezie-
hung zwischen Knoten, Kanten und Flachen (Borrmann; Berkhahn 2021, 5. 38)
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3 1,5,
4 3.4,

Abbildung 14: Konstruktionsbaum fir eine einfache Wand im CSG-Verfahren (Borrmann, Berkhahn 2021, S. 41)
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Moglichkeiten der Parametrisierung- Masterarbeit
Michael Kluge

LoG O LoG 1

(kein
Raumbedart
darstollbar)

LoG3
Montageraum

L r5mn

Ijx

Wartungsraum

Abbildung 18: Unterschiedliche Stufen des geometrischen Detaillierungsgrad am Beispiel eines TGA-Objekts (van
Treeck et al. 2016, S. 61)



Moglichkeiten Komplexer Geometrien
Bachelorarbeit Matthias Schindler

Abbildung 3: Experimentelle Strukturen, entstanden durch die Forschung des ITKE an der Universitat Stuttgart,
(Bechert et al. 2021)

Abbildung 22- Dualer Zusammenhang der Delauney-Triangulierung und der Voronoi Diagramme (Eigene Quelle) Abbildung 25: Auswirkung der ,pattern points“ auf die Geometrie der Facetten (Stavric et al. 2014)
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Moglichkeiten Komplexer Geometrien

Bachelorarbeit Matthias Schindler —
\V//

Abbildung 33: Grasshopper-Code; links: Drehen der einzelnen Segmente in die Grundebene, rechts: Nesting-
Algorithmus, unten: Zuweisung der Nummerierung (Eigene Darstellung)
Abbildung 32: Nesting der einzelnen Segmente mit Nummerierung (Eigene Darstellung) pav]
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