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Wie vorausschauende Wartung in Sagewerken
funktioniert - Predictive Maintenance und
Retrofitting in der Holzindustrie

Digital Innovation Hub

Maschinenstillstande und ungeplante Ausfille fihren
zu Produktionsunterbrechungen, erhéhten Wartungs-
und Reparaturkosten sowie Lieferverzégerungen.
Dadurch entstehen wirtschaftliche Verluste und eine
geringere  Produktivitdt. Das [Institut Industrial
Management der FH Joanneum und das Institut
POLICIES von JOANNEUM RESEARCH haben im
Rahmen eines Forschungsprojekts drei Sagewerke
begleitet, um Problemstellungen, Einflussfaktoren
sowie individuelle Ldsungswege zu analysieren. Im
Fokus standen dabei zwei zentrale Ansatze:
Predictive Maintenance, also die Strategie der
vorausschauenden Wartung, und Retrofitting, das
gezielte Nachristen bestehender Anlagen. Beides
hilft die Lebensdauer von Maschinen zu verlangern
und ungeplante Stillstdnde zu reduzieren.

Vorausschauende Wartung

Fur Sagewerke bedeutet Predictive Maintenance,
die Maschinennutzung laufend zu Uberwachen,
Verschlei3 frihzeitig zu erkennen und mdgliche
Ausfalle vorherzusagen. Grundlage daftr sind
Sensordaten etwa zu Vibrationen, Temperatur,
Druck oder Gerauschentwicklung. So kdnnen Ab-
weichungen zum Normalzustand frihzeitig erkannt
und gezielte MaBnahmen eingeleitet werden.

Retrofitting als Schliissel fiir Bestandsanlagen

Bei alteren Maschinen fehlt oft die Mdglichkeit
Maschinendaten zu erfassen. Hier setzt Retrofitting
an: Durch die Nachristung mit Sensoren wird auch
bei bestehenden Anlagen eine Datenerfassung
moglich — ohne kostenintensive Neuanschaffungen.
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Aus der Praxis: Durch Sensoren

SageblattverschleiB3 vermindern

Am Forschungsprojekt nahmen die Sagewerke
Ruhdorfer, Winterholz und Kaml & Huber teil. Bei
Kaml & Huber wurden an einer Kreissage Vibra-
tionssensoren, ein Mikrofon und eine Kamera in-
stalliert. So wurde der Prozess beobachtet und
unter anderem Vorschubgeschwindigkeit sowie
Sageblattwechsel dokumentiert. Zusatzlich wurden
unterschiedliche Dimensionen von Rohmaterial und
Schnittholz  getestet und die Vorschubge-
schwindigkeiten variiert. Die Ergebnisse zeigen: Die
eingesetzte Sensorik eignet sich sowohl zur frih-
zeitigen Erkennung von Prozessabweichungen als
auch zur Uberwachung des SigeblattverschleiBes.

Nikola Rohrer von Kaml & Huber betont:

Das gemeinsame Projekt hat uns das Potenzial
der intelligenten Uberwachung unserer
Maschinen und Werkzeuge durch den Einsatz
von Sensorik und moderner Datenanalyse
aufgezeigt. Wir kénnen Prozessabweichungen
kunftig deutlich friher erkennen und dadurch
schneller sowie gezielter reagieren.

Kaml & Huber beteiligt sich nun an einem FFG-
Projektantrag mit der FH Joanneum, JOANNEUM
RESEARCH und weiteren Wirtschaftspartnern. So
sollen entwickelte Ansidtze weiter ausgebaut und in
die industrielle Praxis Uberfihrt werden.
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